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#* UNGEFAHRE DIMENSION. VARIATIONEN JE NACH MOTORGROSSE UND
GETRIEBE.
BLANKE WELLE (B) > DIMENSIONEN RH
NAME =~ RH150 < RH200 = RH250 ~RH300 RH350 RH400 | RH500 = RH 600
® DRAUFSICHT A 375 437 530 590 630 730 870 1025
‘ - © B 150 150 180 215 290 265 315 380
‘ ) c 225 260 300 331 350 396 455 505
el 1 ! D 240 330 410 470 525 620 760 900
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® ] E O] H 5 5 10 10 5 5 10 10
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J 8 8 12 12 14 14 18 18
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NAHERUNGSSENSOREN o

Unterdrehzahl Sensoren kdnnen geliefert und an Zellenradschleusen eingebaut werden. Diese sind auf einer
speziell entwickelten Halterung montiert, die an das Lager verschraubt ist. Der ausgestattete Sensor ist 12mm im
Durchmesser mit CD-PNP Elektrischem Anschlu und Schutzart IP67. Das Geréat eignet sich fir Temperaturen
von -25 ° C bis +70 ° C.
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KETTENANTRIEB (C) > DIMENSIONEN RH
DRAUFSICHT
® 2(F)x (G BOHRLOCH
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ALLE MASSE IN MM. GEWICHTE IN KG.

# UNGEFAHRE DIMENSION. VARIATIONEN JE NACH MOTORGROSSE UND
GETRIEBE.
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ROTOR & SPITZEN R

Der Standard-RH-Serie Rotor ist geschlossen, was den geringsten potenziellen Verschlei® hat. Offene Rotoren
sind verfugbar falls gewlinscht. Wenn sehr sehniges Material verwendet wird, kdnnen verstellbare Rotorspitzen
aus Gummi verwendet werden. Die Gummi-Spitze ist umkehrbar, damit eine neue Oberflache verfugbar wird.

Auch erhaltlich mit geschlossenem Rotor (Guf3), geschlossenem Rotor gefertigt, gefertigter offener Rotor,
gefertigter Rotor mit reduzierten Taschen.

TYPISCHES ROTOR-
BLATT MIT SPITZE.

Geschlossener Rotor Geschlossener Rotor (GeschweiRt) Offener Rotor (Geschweift) Offener Rotor (Geschweil’t) mit reduzierten Taschen.

WELLENDICHTUNG R

Wir verwenden Labyrinthdichtungen, welches eine Mechanische dichtung ist die um die
Achse oder Welle passt um das Austreten von Partikeln zu verhindern.

Generell bestehen Labyrinth-Dichtungen aus vielen Gewinde oder Nuten, die eng im
Inneren des Gehauses zusammengesetzt sind, wodurch der Staub nur schwer durch
einen langen und schwierigen Weg gehen kann.

Labyrinthdichtungen an rotierenden Wellen bieten bertihrungslose Abdichtung durch
die Kontrolle des Durchgangs von Teilchen durch eine Vielzahl von Kammern durch
Fliehkraft, sowie die Bildung von kontrollierten Material Wirbeln.

‘Doppel Labyrinthdichtungen’ sind mit Belagen gefillt und auf beiden Seiten gefettet.
Diese sind Standard bei allen Schleusen der RH Serie.

Fett S&duberung - Standard Schleusen werden mit einem Fett Fillvorsatz Uber der
& Labyrinth-Dichtung ausgestattet.Durch die Schaffung eines Fett gefillten Hohlraumes
" zwischen den Dichtungen wird das Entweichen von Staub Partikel oder Gasen verhindert.

Luft Sduberung - Wenn Fett nicht verwendet werden kann, kénnen Luft oder andere
Gase verwendet werden, um die Dichtung zu versiegeln, so dass alle Staubpartikel oder
Produkt Gase wieder in den Produktstrom gespult werden.

TYPISCHE
REINIGUNGSDICHTUNGANORDNUNG

REINIGUNGSDICHTUNG

3

I\
m
I
3
>
O
(7))
()
I
P
m
Cc
o
2
Vv
X
I
Vv
m
2
2
(77)
()
I
)|
g
M
o
2
>
S
o)
&
P-4




ZELLENRADSCHLEUSEN | Jpanval

* 14 UPM STANDARD FUR DIREKT (D

« DREHZAHL NICHT FUR BLANKE WELLE ERFORDERLICH

HINWEIS: DIESE TABELLE DIENT NUR DEM ORIENTIERUNGSZWECK IM ANBE-

RPM

) UND KETTENANTRIEB (C)

FRACTIONELLE FULLUNG (%)
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BEISPIEL: MATERIAL MIT EINER SCHUTTDICHTE VON 1000 (KG/M3) UND BEDARFS INHALT-
VON 250 (T / H) KANN DURCH RH 600 BEI 78% FULLKAPAZITAT ERREICHT WERDEN.

HINWEIS: DIESE TABELLE DIENT NUR DEM ORIENTIERUNGSZWECK IM ANBETRACHT VON

TRACHT VON 100% VOLUMEN. 100% VOLUMEN.
HERSTELLUNGS / TECHNISCHE DATEN R
GEHAUSE Gusseisen LAGER Kassettentyp
ROTOR Gusseisen / MS LAGER HERSTELLER NTN
SEITENPLATTEN Gusseisen WELLE CS1030
GETRIEBE Heliworm or Helibevel Gears (D) / Helical OFFNUNGSGROSSEN 150 bis 600 mm
Gears (C)
TEMPERATUR Erbaut zu handhaben eminent
DICHTUNGEN Labyrinthdichtungen (Dichtring) Temperatur
ANTRIEBSTYP Direkt / Kette/ Blanke Welle DIFFERENZDRUCK Kann héheren Druck umgehen
ANTRIEBSART Bonfiglioli Standard LEISTUNGSBEREICH Bis zu 344 m3/hr Max.
ROTOR TYPEN Geschlossener Rotor(N) / Geschlossener LACKIERUNGS STANDARD Dunkel Grau-Blau
Rotor (Geschweil3t)(M) / Offener .
Rotor (Geschwe”&t)(Q) | Offener Rotor OBERFLACHENBEHANDLUNG 50 um Graue Grundierung
(Geschweilt) mit reduzierten Taschen(R) (ANVAL STANDARD) 50 um Paracryl IFC (B53 Dk.
Grau Blau mit Goldgelb Y14 fir
ROTORSPITZEN Elastische Spitzen (F) / Handschutz.)
Verschleill Spitzen (W)
OBERFLACHENBEHANDLUNG 75 um ES600 Zinksilikat
SENSOR Naherungssensoren (P) (HOCH TEMPERATUR) Grundierung
SPECIAL DICHTUNGEN Fett Sauberung (G) / Luft Sauberung(A) 40 um Heatkote Aluminium

HINWEIS: SONDERKONSTRUKTIONEN SIND FUR HOHERE DIFFERENZDRUCK-UND TEMPERATURREGLER ERHALTLICH.

UNSERE STANDORTE
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Bunbury, AUSTRALIEN
= +61 8 9726 0988
5 +61 8 9724 9010

Chennai, INDIEN
= +91 44 4740 0505
2 +91 44 4740 0432

Cardiff, GROBBRITANNIEN
= +44 (0) 2920 828 214
S +44 (0) 2920 221 901

& www.anval.net ™ info@anval.net




