
FÖRDERTECHNIK

RH SERIE

BASISBEZEICHNUNG ERWEITERTE KENNZEICHNUNG

ROTOR SPITZEN
Flexible AuFsAtzspitzen ( n, M Q, R) : F

Abwetzende spitzen (Q,R) : W

DIchTuNg
Fett spülung : g

luFt spülung # : A

# Für temperaturen > 300°C

ROTOR gESchWINDIgkEIT

ANTRIEBSTYP 
*diRekt AntRieb : D
ketten AntRieb : c

blAnke welle : B

*stAndARd
# MAndAtORisCH

ÖFFNuNgSgRÖSSE
150/ 200/ 250/ 300/ 350/ 400/ 500/ 600

ROTOR TYP
*gesCHlOssen (guss) : N

gesCHlOssen (gesCHweisst) : M
OFFen (gesCHweisst) : Q

ReduzieRte tAsCHen OFFen (gesCHweisst) : R

HOCHLEISTUNGS ZELLENRADSCHLEUSE

nÄHeRungs 
sensOR : P

TEMPERATuRBEREIch
200 - 300 °C : X
300 - 400 °C : Y

> 400 °C : Z

D 14 G -300  FM -RH

www.anval.net

isO 9001: 2008 Reg. no.687645

Atex VeRsiOn ist ebenFAlls VeRFügbAR..
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ZELLENRADSCHLEUSEN

DIREKT ANTRIEB (D) > DIMENSIONEN RH

# ungeFÄHRe diMensiOn. VARiAtiOnen je nACH MOtORgRösse und 
getRiebe.

seitenAnsiCHt

dRAuFsiCHt
nAMe RH 150 RH 200 RH 250 RH 300 RH 350 RH 400 RH 500 RH 600

A □ 240 □ 300 □ 360 □ 430 □ 480  □ 530 □ 630 □ 760

b □ 150 □ 200 □ 250 □ 300 □ 350 □ 400 □ 500 □ 600

C# 440 517 563 598 678 894 1026 1068

d# 320 367 383 383 438 629 711 940

e 120 150 180 215 240 265 315 380

F 70 85 105 94 106 94 114 100

g 210 255 315 376 424 470 570 700

H 12 14 15 15 15 15 15 18

i 12 12 12 16 16 20 20 28

j# 507 574 660 718 800 932 1089 1182

k 150 190 232 250 290 325 375 457

l# 357 384 428 468 510 607 714 725

M 240 330 410 470 525 620 760 900

n 120 165 205 235 262.5 310 380 450

O 120 165 205 235 262.5 310 380 450

net-
toge-
wicht

50 84 146 183 255 400 650 1058

brut-
toge-
wicht

65 105 165 215 280 440 715 1120

RHBLANKE WELLE (B) > DIMENSIONEN

AnsiCHt blAnke welle

dRAuFsiCHt
nAMe RH 150 RH 200 RH 250 RH 300 RH 350 RH 400 RH 500 RH 600

A 375 437 530 590 630  730 870 1025

b 150 150 180 215 290 265 315 380

C 225 260 300 331 350 396 455 505

d 240 330 410 470 525 620 760 900

e 120 165 205 235 262.5 310 380 450

F 120 165 205 235 262.5 310 380 450

g 30 35 45 45 65 50 50 75

H 5 5 10 10 5 5 10 10

i 60 60 75 75 72 77 51 55

j 8 8 12 12 14 14 18 18

k 25 30 40 40 45 50 60 60

l 28.3 33.3 43.3 43.3 48.3 53.3 63.3 63.3

net-
toge-
wicht

35 61 116 161 210 331 513 950

brut-
toge-
wicht

45 81 130 185 228 356 546 995

unterdrehzahl sensoren können geliefert und an zellenradschleusen eingebaut werden. diese sind auf einer 
speziell entwickelten Halterung montiert, die an das lager verschraubt ist. der ausgestattete sensor ist 12mm im 
durchmesser mit Cd-pnp elektrischem Anschluß und schutzart ip67. das gerät eignet sich für temperaturen 
von -25 ° C bis +70 ° C.

NÄHERUNGSSENSOREN RH

J

LK

O

N

M

B

F G

C

A

ø H  x   I  HOLES

D

E

G
H

I

CB

A

F

E

D

ø  K 

L

J

Alle MAsse in MM. gewiCHte in kg.

Alle MAsse in MM. gewiCHte in kg.

 Bohrloch



ZELLENRADSCHLEUSEN

RH

# ungeFÄHRe diMensiOn. VARiAtiOnen je nACH MOtORgRösse und 
getRiebe.

KETTENANTRIEB (C) > DIMENSIONEN

RH
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nAMe RH 150 RH 200 RH 250 RH 300 RH 350 RH 400 RH 500 RH 600

A □ 240 □ 300 □ 360 □ 430 □ 480 □ 530 □ 630 □ 760

b □ 150 □ 200 □ 250 □ 300 □ 350 □ 400 □ 500 □ 600

C# 350 452 546 616 650 754 925 1060

d 210 255 315 376 424 470 570 700

e 70 85 105 94 106 94 114 100

F 12 14 15 15 15 15 15 18

g 12 12 12 16 16 20 20 28

H# 451 600 685 740 772 905 1010 1140

i 240 330 410 470 525 620 760 900

nettoge-
wicht 68 102 164 214 340 400 608 1143

bruttoge-
wicht 88 125 186 245 370 432 636 1210

seitenAnsiCHt

dRAuFsiCHt

ROTOR & SPITZEN
der standard-RH-serie Rotor ist geschlossen, was den geringsten potenziellen Verschleiß hat. Offene Rotoren 
sind verfügbar falls gewünscht. wenn sehr sehniges Material verwendet wird, können verstellbare Rotorspitzen 
aus Gummi verwendet werden. Die Gummi-Spitze ist umkehrbar, damit eine neue Oberfläche verfügbar wird.

Auch erhältlich mit geschlossenem Rotor (guß),  geschlossenem Rotor gefertigt, gefertigter offener Rotor, 
gefertigter Rotor mit reduzierten taschen.

WELLENDICHTUNG

Fett Säuberung - standard schleusen werden mit einem Fett Füllvorsatz über der 
labyrinth-dichtung ausgestattet.durch die schaffung eines Fett gefüllten Hohlraumes 
zwischen den dichtungen wird das entweichen von staub partikel oder gasen verhindert.

Luft Säuberung - wenn Fett nicht verwendet werden kann, können luft oder andere 
gase verwendet werden, um die dichtung zu versiegeln, so dass alle staubpartikel oder 
produkt gase wieder in den produktstrom gespült werden.REINIguNgSDIchTuNg

TYPISchE  
REINIguNgSDIchTuNgANORDNuNg

wir verwenden labyrinthdichtungen, welches eine Mechanische dichtung ist die um die 
Achse oder welle passt um das Austreten von partikeln zu verhindern.

generell bestehen labyrinth-dichtungen aus vielen  gewinde oder nuten, die eng im 
inneren des gehäuses zusammengesetzt sind, wodurch der staub nur schwer durch 
einen langen und schwierigen weg gehen kann.

labyrinthdichtungen an rotierenden wellen bieten berührungslose Abdichtung durch 
die kontrolle des durchgangs von teilchen durch eine Vielzahl von kammern durch 
Fliehkraft, sowie die bildung von kontrollierten Material wirbeln.

‘doppel labyrinthdichtungen’ sind mit belägen gefüllt und auf beiden seiten gefettet.
diese sind standard bei allen schleusen der RH serie.

RH

geschlossener Rotor geschlossener Rotor (geschweißt) Offener Rotor (geschweißt) Offener Rotor (geschweißt) mit reduzierten taschen.

TYPISchES ROTOR-
BlATT MIT SPITZE.
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RHMODELL AUSWAHLTABELLE

• 14 UPM STANDARD füR DiRekT (D) UND keTTeNANTRieb (C)
• DRehzAhl NiChT füR blANke Welle eRfORDeRliCh

Hinweis: diese tAbelle dient nuR deM ORientieRungszweCk iM Anbe-
tRACHt VOn 100% VOluMen.

beispiel: MAteRiAl Mit eineR sCHüttdiCHte VOn 1000 (kg/M3) und bedARFs inHAlt-
VOn 250 (t / H) kAnn duRCH RH 600 bei 78% FüllkApAzitÄt eRReiCHt weRden.

Hinweis: diese tAbelle dient nuR deM ORientieRungszweCk iM AnbetRACHt VOn 
100% VOluMen.

geschwindigkeit im Verhältnis zur durchsatzleistung kapazitätenliste

RHHERSTELLUNGS / TECHNISCHE DATEN
gEhÄuSE : gusseisen

ROTOR : gusseisen / Ms

SEITENPlATTEN : gusseisen

gETRIEBE : Heliworm or Helibevel gears (d) / Helical 
gears (C)

DIchTuNgEN : labyrinthdichtungen (dichtring)

ANTRIEBSTYP : direkt / kette/ blanke welle

ANTRIEBSART : bonfiglioli Standard

ROTOR TYPEN : geschlossener Rotor(n) / geschlossener 
Rotor (geschweißt)(M) / Offener 
Rotor (geschweißt)(Q) / Offener Rotor 
(geschweißt) mit reduzierten taschen(R)

ROTORSPITZEN : elastische spitzen (F) /
Verschleiß spitzen (w)

SENSOR : naherungssensoren (p)

SPEcIAl DIchTuNgEN : Fett säuberung (g) / luft säuberung(A)

lAgER : kassettentyp

lAgER hERSTEllER : ntn

WEllE : Cs1030

ÖFFNuNgSgRÖSSEN : 150 bis 600 mm

TEMPERATuR : erbaut zu handhaben eminent 
temperatur

DIFFERENZDRuck : kann höheren druck umgehen

lEISTuNgSBEREIch : bis zu 344 m3/hr Max. 

lAckIERuNgS STANDARD : dunkel grau-blau

OBERFlÄchENBEhANDluNg 
(ANvAl STANDARD)

: 50 um graue grundierung
50 um paracryl iFC (b53 dk. 
grau blau mit goldgelb Y14 für
Handschutz.)

OBERFlÄchENBEhANDluNg
(hOch TEMPERATuR)

: 75 um es600 zinksilikat 
grundierung
40 um Heatkote Aluminium
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ZELLENRADSCHLEUSEN
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Example: A material with a density of 1000 kg/m³  and required capacity of 250 t/hr can be achieved by RH600 at 74% filling capacity with 28 RPM.

NOTE: This chart is prepared for guidance purpose only, considering max. RPM (see the Capacity table for reference)

Hinweis: sOndeRkOnstRuktiOnen sind FüR HöHeRe diFFeRenzdRuCk-und teMpeRAtuRRegleR eRHÄltliCH.
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Bunbury, AUSTrAlIEN

 +61 8 9726 0988

 +61 8 9724 9010

chennai, INDIEN

    +91 44 4740 0505

    +91 44 4740 0432

  cardiff, GroßBrITANNIEN

     +44 (0) 2920 828 214

     +44 (0) 2920 221 901

www.anval.net          info@anval.net


